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Na čo sú Checklisty?

nahrádzajú papiere výmenou za 
tablet / mobil (resp. iné zariadenie)

a pomáhajú tak digitalizovať rôzne 
procesy.

Umožňujú priebežne získavať 
dôveryhodné a transparentné informácie
a okamžite ich vyhodnocovať vo forme 
reportov a dashboardov.

Súčasne prinášajú možnosť nastaviť upozornenia 
na nežiadúce stavy a zasielať notifikácie o 
potrebnom zásahu alebo reakcii.



• Kontrola kvality a sledovanie 
procesov vo výrobe 

• Inšpekcie a kontroly vo výrobe 
alebo v teréne

• Plánovanie a realizácia auditov
• Údržba stojov, budov 

a zariadení
• Kontrola úplnosti komponentov
• Kontrola BOZP
• Tréningy zamestnancov 

vo väzbe na inštrukciu
• Audity a prieskumy
• Obhliadky škodových udalostí
• a ďalšie iné procesy

Kde ich využiť?



Aké sú požiadavky na Checklisty?

• Systém práce a efektívnosť

• Odbúrať papierový spôsob kontrol a kolobeh papierov
• Eliminovať administratívnu náročnosť a súvisiace náklady
• Zaviesť centrálny systém pre riadenie údajov a dokumentov
• Odstrániť prepisovanie údajov získaných z kontrol
• Nastaviť rýchle reakcie na nežiadúci stav a zabezpečiť rýchlu nápravu

• Transparentnosť

• Zabezpečiť dôveryhodné a správne údaje pre potrebu vyhodnotenia a 
reklamácie zákazníkov v pravý čas bez zdržania

• Vedieť kto, čo, kedy urobil, mať prehľad a bezpečnosť

• Jednoduchosť a rýchlosť

• Zabezpečiť univerzálnosť, aby bolo možné vytvárať rôzne Checklisty 
jednoducho

• Pomôcť pracovníkom s výberom správnej šablóny v „teréne“
• Mať získané údaje v prehľadnej forme vždy keď ich potrebujem



Ako vám pomôžu?

• Poriadok v údajoch a procesoch
• Dáta sú evidované v digitálnom tvare centrálne
• Žiadne prepisovanie ani duplicity
• Intuitívne a jednoduché ovládanie 
• Všetky potrebné informácie vždy poruke 
• Preddefinované reporty a dashboardy online
• Jednoduché vyhľadávanie a filtrovanie
• Bezpečnosť a riadený prístup k dátam
• Existujúce šablóny na rôzne procesy
• Zníženie nákladov na administratívu
• Preukázateľnosť a transparentnosť procesov (IATF)



Checklisty sú väčšinou v Exceli
Eng level UEB2E50320223000 VÝROBNÁ LINKA Pracovisko klinčovania

Zákaznícke číslo 

dielu
N8B2-513A06-CC MProjekt L663

Počet dielov

Charakteristika

Špeciálne 

charakterist

iky

Frekvencia Metóda kontroly
PRACOVNÁ INŠTRUKCIA 

KU KONTROLE
ZodpovednýHodnotenie

Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku Číslo zvitku

Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety Číslo palety

Čas Čas Čas Čas Čas Čas Čas Čas Čas Čas Čas Čas Čas Čas Čas

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

 

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

Pracovná inštrukcia 

operátora - Destacker 

IN.QD.QE.09.17

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

Vrchný prístrih 

vyhodený
Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie

Spodný prístrih 

vyhodený
Áno / Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie Áno  /  Nie

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

Poradové číslo 

dielu

    ----->

Rýchla kontrola Výsledok / 200. 

kus

Výsledok / 400. 

kus

Výsledok / 600. 

kus

Výsledok / 800. 

kus

Výsledok / 1000. 

kus

Výsledok / 1200. 

kus

Výsledok / 1400. 

kus

Výsledok / 1600. 

kus

Výsledok / 1800. 

kus

Výsledok / 2000. 

kus

Výsledok / 2200. 

kus

Výsledok / 2400. 

kus

Výsledok / 2600. 

kus

Výsledok

Pracovná inštrukcia 

operátora - sveteľný tunel - 

IN.QD.QE.06.17

SPL.QD.71 

IN.QD.01.19 Kontrola 

olejom

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

Pracovná inštrukcia 

operátora - sveteľný tunel - 

IN.QD.QE.06.17

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

Pracovná inštrukcia 

operátora - sveteľný tunel - 

IN.QD.QE.06.17

Výsledok

Pracovná inštrukcia 

operátora - sveteľný tunel - 

IN.QD.QE.06.17

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

SPL.QD.44

Výsledok

 

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

1st off 1st off 1st off Time Time Time Time Time Time Time Time Time Time Time Time Time Last off Last off

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

 

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

 IN.QD.QM.04.19

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis Meno a podpis

PODPIS

65 Dátum

D0

Panel bez kozmetických chýb v súlade 

s referenčnou vzorkou..Frekvenčná 

kontrola podľa Visual aid- Kontrola vo 

svetelnom tunely VA.QD.XX (z 

Datapacku).

TM.QM.10 Body Product Audit 

standard

1 kus / prvý diel / 

frekvenčný diel / posledný 

diel

A6 Zvlnený materiál

A7
Znečistenie, prach, 

vizuálny aspekt
1 prístrih / Každá paleta

Vizuálna kontrola, katalóg 

chýb
 

Začínajúca 

zmena

Pokračujúca 

zmena

Skontrolovať zvlnenie materiálu 

vstupného materiálu po rozbalení

Procesný 

technik

Podľa Pracovnej inštrukcie  

IN.QD.QE.06.17

SPL.QD.71 

IN.QD.01.19 Kontrola 

olejom

EOL 

Operátor

1 prístrih / Každá paleta

Vizuálne, v prípade potreby 

premerať podľa 

VA.QD.227

Procesný 

technik

1 kus / prvý diel / 

frekvenčný diel / posledný 

diel

Diely bez nadbytočného oleja

Skontrolovať na vrchnom prístrihu 

znečistenie, vizuálne chyby

Pracovná inštrukcia 

operátora - sveteľný tunel - 

IN.QD.QE.06.17

SPL.QD.71 

IN.QD.01.19 Kontrola 

olejom

SPL.QD.93

Vizuálna kontrola oleja na 

dieloch

OK/NOK

OK/NOK

Procesný 

technik

OK/NOK

Áno  /  Nie

OK/NOK

OK/NOK

Áno  /  Nie

ÁNO/NIE

Koniec linky

 (Platí iba pre vizuálne diely)

Čas ukončenia výroby

Číslo v SAP .

Čas začiatku výroby Dátum

Čas začiatku výroby
M060198K20

KONTROLNÁ KARTA OPERÁTORA

Požadované množstvo

Názov dielu

Zákazník

PANEL REINF RF SD RL 130 RH

JLR

Procesný technik

Operátor na konci linky

OK/NOKpaleta / Každá paleta Vizuálna kontrola, Etiketa
Procesný 

technik

OK/NOK

V prípade potreby zabezpečiť dodatočný tréning

OK/NOK

OK/NOK

SC

D5

Prítomnosť a 

čitateľnosť všetkých 

značiek lisovania, 

správny dátum

Počet znakov dolisovania = 4

Logá = 1

Dátum = 1

Číslo dielu = 1

1 kus / prvý diel a posledný 

diel

Vizuálne skontrolovať, 

spočítať a označiť každú 

značku lisovania

1 kus / Prvý a posledný diel

D3 Funkčné chyby
Bez trhlín, preslabenia, deformácií a 

rýh od nástroja

Sveteľný tunel - vizuálna 

kontrola, spočítanie a 

označenie každého otvoru.

Počet dier Počet otvorov: 12

1 kus / Prvý diel Vizuálne

0

Operátri sú umiestnení podľa tabuľky zatrénovania TÍM LÍDER DÁTUM

Diely zo svetelného tunela odoslané na verifikáciu? 

Zodpovedný: líder EoL kvality

Zoznamu frekvenčných dielov na kontrolu po svetelnom 

tuneli : IN.QD.QE.02.20

Áno

SUMÁR VÝROBY

Nie

Všetci pracovníci na EoL preškolený na Quality 

alerty? 

Zodpovedný: EoL líder kvality

Poradové číslo prvého dielu

Poradové číslo posledného dielu

Blokovať všetky podozrivé diely od posledného vyrobeného OK dielu. 

Porovnať s referenčnou vzorkou.

PODPIS DÁTUM

VERZIA KONTROLNEJ KARTY OPERÁTORA:

Verzia:

SÚHLAS SO ZAČATÍM VÝROBY

ZASTAVIŤ VÝROBU, INFORMOVAŤ TÍM LÍDRA

HLAVNÝ OPERÁTOR KVALITY

END OF LINE OPERÁTOR

15.06.22

PODPIS DÁTUM
V prípade odstávok a akýchkoľvek abnormalít (napríklad zničenie zariadenia, zmeny nastavenia parametrov, výrazných kvalitatívnych problémov, atď.) vyplniť na opačnej strane kontrolnej karty časť "Poznámky k zápisom". Tiež 

je potrebné vykonať kompletnú kontrolu dielu aj s kompletným zápisom.

REAKČNÉ AKCIE V PRÍPADE NEZHODY Lisovacie parametre neboli počas zmeny zmenené

V prípade zmeny zaznačiť číslo lisu

D9 Kontrola závitu Kontrola závitu závitovým kalibrom

Kontrola vo sveteľnom 

tuneli - jeden diel za hodinu 

/  Kontrola vo sveteľnom 

tuneli -  prvý diel /  

Kontrola vo sveteľnom 

tuneli - jeden diel za hodinu 

/  Kontrola vo sveteľnom 

tuneli -  prvý diel / 

Pracovná inštrukcia na 

meranie momentovým 

kľúčom

D10 Kvalita spojov Minimálny krútiaci moment = 30Nm
EOL 

operator

0

Kontrola vo sveteľnom 

tuneli - závitovým kalibrom

EOL 

operator

OK/NOK

EOL 

Operátor

EOL 

Operátor

Technik 3D 

Lab.

Vizuálne

D7
EOL 

operator

D2

EOL 

Operátor

Vrstva oleja na 

vylisovanom diely

Kontrola s Quality 

alert

EOL 

Operátor

Vizuálne

D1

F-PP.QM.06/e Quality alert (ak je 

aplikovateľné)

1 kus / prvý diel / 

frekvenčný diel / posledný 

diel

Kvalita orezu Maximálna výška ostriny: 0,15mm

1 kus / prvý diel / 

frekvenčný diel / posledný 

diel

Vizuálne-porovnať s 

referenčnou vzorkou. V 

prípade že je ostrina 

väčšia ako na referenčnej  

vzorke je nutné zmerať 

výšku ostriny podľa 

pracovnej inštrukcie na 

kontrolu ostrín 

IN.QD.QE.17.20.

Kozmetické chyby

A3

A4

Kontrola pozície 

palety s prístrihmi na 

destakeri

Skontrolovať pozíciu palety s prístrihmi 

na destakeri podľa Blank layout F-

WI.ENG.04/a1

Každá baliaca jednotka / 

Každá paleta
Pásmovým metrom

PTC

1 prístrih / Každá paleta
Kontrola hrúbky 

olejovej vrstvy
Vizuálne bez nadbytočného oleja

Trieda materiálu
Druh materiálu: Alu

Trieda materiálu: AC600 T4

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Operácie destakera Výsledky

CP 

Ref.
Špecifikácie a tolerancie

Procesný 

technik
Vizuálne

Prvý kus

A1

Spätná 

sledovateľnosť 

vstupného materiálu

Dodávateľský štítok

OK/NOK

paleta / Každá paleta Vizuálne
Procesný 

technik

Posledný kus

Výsledok

A2

Operátor balenia

OK/NOK

D6
Kontrola indexu na 

diely voči SAP štítku

Kontrola indexu na diely a SAP štítku 

podľa SPL.QD.44

Výsledok Výsledok

OK/NOK

OK/NOK

Výsledok

1 kus / prvý diel / 

frekvenčný diel / posledný 

diel Posledný kus na 

Záznam o hrúbke materiálu 

F-PP.QM.04/c

Vizuálne porovnanie s 

referenčnou vzorkou. 

D4

OK/NOK

EOL 

Operátor

OK/NOK

Hodnota

SC

Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

A5 Ostriny na prístrihoch
Skontrolovať veľkosť ostrín na 

vstupnom materiáli
1 prístrih / Každá paleta Vizuálne

Procesný 

technik
OK/NOK

VýsledokVýsledok Výsledok Výsledok Výsledok Výsledok

Áno  /  Nie

Áno  /  Nie

Koniec linky, Sveteľný tunel

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Meno a podpis

Svetelný tunel

Prvý diel

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Výsledok

Meno a podpis

Sveteľný tunel

Poslendý diel

Výsledok

1 2 3 4 5 6
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č.
Kontrolný 

bod
Čo kontrolovať

1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
 

Ako / 

kto ?
OK stav

P
ro

d
u

k

c
ia

 

1
. 

R
e
š
t

a
rt

 

1
, 

č
a
s

R
e
š
t

a
rt

 

2
, 

č
a
s Plán reakcie ak je stav 

NOK

Potvrdenie o 

reakcii v prípade 

1 HSE
OOPP

(rukavice, respirátory, ...)

vizuálne / 

gaplíder
používané

NEZAČAŤ PRODUKCIU

OOPP sú striktne vyžadované, na 

2 HSE
Kontrola funkčnosti svetelnej 

bezpečnostnej závory lisu ZL29

skúškou 

tyčou/ 
funkčné , nepoškodené

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade nefunkčnosti 

3 HSE
Kontrola funkčnosti núdzových 

tlačidiel lisu ZL29 - Tlačidlo č. 1

skúškou / 

operátor
funkčné , nepoškodené

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade nefunkčnosti 

4 HSE
Kontrola funkčnosti núdzových 

tlačidiel lisu ZL29 - Tlačidlo č. 2

skúškou / 

operátor
funkčné , nepoškodené

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade nefunkčnosti 

5 HSE
Kontrola funkčnosti núdzových 

tlačidiel lisu ZL29 - Tlačidlo č. 3

skúškou / 

operátor
funkčné , nepoškodené

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade nefunkčnosti 

6 HSE
Kontrola funkčnosti núdzových 

tlačidiel lisu ZL29 - Tlačidlo č. 4 - 

skúškou / 

operátor
funkčné , nepoškodené

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade nefunkčnosti 

7 HSE
Kontrola vykonania údržby 

levelu 2 v aktuálnom mesiaci pre 

formulár / 

operátor
vykonaná

NEZAČAŤ PRODUKCIU                 

V prípade nevykonania 

8 HSE
Kontrola funkčnosti dverného 

snímača lisu ZL29 - predné 

skúškou 

tyčou / 
funkčné , nepoškodené

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade nefunkčnosti 

9 HSE
Kontrola funkčnosti dverného 

snímača lisu ZL29 - zadné 

skúškou / 

operátor
funkčné , nepoškodené

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade nefunkčnosti 

10 HSE
Kontrola funkčnosti istiacich 

prvkov otočného stola na 

skúškou / 

operátor
skúškou / operátor

NEZAČAŤ VÝMENU FORMY

V prípade nefunkčnosti 

11 HSE
Kontrola funkčnosti núdzových 

tlačidiel sušiacej kabíny ZPTR07 

skúškou / 

operátor
funkčné , nepoškodené

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade nefunkčnosti 

12 HSE
Kontrola funkčnosti núdzových 

tlačidiel sušiacej kabíny ZPTR07 

skúškou / 

operátor
funkčné , nepoškodené

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade nefunkčnosti 

13 HSE
Kontrola funkčnosti núdzových 

tlačidiel HBA tool m_c ZL40 - 

skúškou / 

operátor
funkčné , nepoškodené

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade nefunkčnosti 

14 HSE
Kryty a štíty zariadení na mieste 

a nepoškodené

vizuálne / 

operátor
OK, na mieste 

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade chýbajúcich 

15 HSE Hasiaci prístroj na mieste
vizuálne / 

operátor
OK, na mieste 

NEZAČAŤ PRODUKCIU

V prípade chýbajúcich 

1 5S
Poriadok a čistota v pracovnom 

priestore, inštrukcie čistenia a 

vizuálne / 

operátor
OK

Informovať gap-leadera, otvoriť 

linkové QRCI

2 5S
Zberná nádoba na kondenz

 zo SUKY

vizuálne / 

operátor

Zberná nádoba je 

prázdna

Vyliat skondenzovanú vodu z 

nádoby do odpadu na striekaní

3 5S
Zberná nádoba na kondenz z 

chladničky

vizuálne / 

operátor

Zberná nádoba je 

prázdna

Vyliat skondenzovanú vodu z 

nádoby do odpadu na striekaní

4
Rew ork pod 

kontrolou

Pracovisko rew orku je plne 

vybavené a funkčné

vizuálne / 

operátor
OK

Informovať gap-leadera, otvoriť 

linkové QRCI

5
Teplovzušné 

pištole

Preventívna údržba pištole 

TVP podľa 

vizuálne / 

operátor

TVP je OK podľa 

všetkých bodov 

Vyčistiť TVP, ak nie je možné 

opravu realizovať, informovať 

6
Červené a žlté 

boxy, nálepky 
Dostupné

vizuálne / 

operátor

boxy prázdne a nálepky 

dotupné

Informovať gap-leadera, otvoriť 

linkové QRCI

7 Dokumenty
Pracovné inštrukcie, inštrukcie 

autokontroly, katalógy defektov

vizuálne / 

operátor

dostupné pre každý 

produkt
Informovať gap-leadera

8 Konis
Funkčnosť konisu a obrazovky 

na FC

vizuálne / 

gap-leader
Funkčné Informovať supervízora

9 Dokumenty Kontrolný plán miešania lepidla
vizuálne / 

gap-leader
OK/čas kontroly Informovať supervízora

1 Polyvalencia
Dosiahnutá minimálna 

požadovaná úroveň pre všetky 

gap-leader, 

záznam 
úroveň L

Informovať gap-leadera, otvoriť 

linkové QRCI

2 Polyvalencia
Dosiahnutá minimálna 

požadovaná úroveň pre FC a 

gap-leader, 

záznam 
úroveň U

Informovať gap-leadera, otvoriť 

linkové QRCI

Tvrdidlo Hardener 006 B

5.0% - 6.0%

Rew ork alebo scrap, otvor 

QRCI,nasledovať STOP at 

UV zložka Ultraphor SFR 

Plus 

Rew ork alebo scrap, otvor 

QRCI,nasledovať STOP at 

2
Striekacia pištoľ

Kabína č.1

Nastavený rozptyl striekacej 

pištole podľa formuláru 

Formulár / 

GL

Nástrek v OK hranici z 

definovanej vzdialenosti

NEZAČAŤ PRODUKCIU   

Nastavenie rozptylu,

3 Miešanie lepidla čas miešania lepidla
vizualne / 

stopky
min. 10min

Rew ork alebo scrap, otvor 

QRCI,nasledovať STOP at 

4
Čas od miešanie 

lepidla
čas rozmiešaného lepidla

vizualne / 

hodiny

max 4 hod Rew ork alebo scrap, otvor 

QRCI,nasledovať STOP at 

5
Striekacia 

komora
odsávanie

sluchom / 

operátor
OK

otvor QRCI, informuj GAP leadra, 

informuj údržbu

6
Striekacia 

komora
tlak vzduchu

ukazovateľ 

/ operátor
3.6bar-4bar

otvor QRCI, informuj GAP leadra, 

informuj údržbu

7
Striekacia 

komora
tlak lepidla

ukazovateľ 

/ operátor
3.3bar-3.7bar

otvor QRCI, informuj GAP leadra, 

informuj údržbu

8 Lepidlo/tvrdidlo Farba
vizuálne  / 

operátor
modrá

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

9
Sušiaca kabína

ZPTR07

Teplota

(meracie zariadenie v kabine)

ukazovateľ 

/ operátor
33ºC - 37ºC

otvor QRCI, informuj GAP leadra, 

informuj údržbu

10
Sušiaca kabína

ZPTR07

Vlhkosť

(meracie zariadenie v kabine)

ukazovateľ 

/ operátor
max 40%

otvor QRCI, informuj GAP leadra, 

informuj údržbu

11
Sušiaca kabína

ZPTR07
Čas

ukazovateľ 

/ operátor
14 - 45 min

otvor QRCI, informuj GAP leadra, 

informuj údržbu

12
Termoregulátor 

L3-HO1
Nastavená teplota

ukazovateľ 

/ operátor
87°C - 93°C 

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

13
Termoregulátor 

L3-HO2
Nastavená teplota

ukazovateľ 

/ operátor
70°C - 75°C

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

14
Termoregulátor 

L3-SO3
Nastavená teplota

ukazovateľ 

/ operátor
55°C - 65°C 

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

15
Termoregulátor 

L3-HP1

Nastavená teplota // aktual. Čas 

(cca 2h pred výmenou)

ukazovateľ 

/hodiny 
93°C - 95°C // aktual. Čas

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

16
Termoregulátor 

L3-HP2

Nastavená teplota // aktual. Čas 

(cca 2h pred výmenou)

ukazovateľ 

/hodiny 
75°C - 80°C // aktual. Čas

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

17
Termoregulátor 

L3-SP3

Nastavená teplota // aktual. Čas 

(cca 2h pred výmenou)

ukazovateľ 

/hodiny 
60°C - 65°C // aktual. Čas

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

18
Nádoba na vodu 

pre systém 
Hladina vody v nádobe

vizuálne  / 

operátor

Hladina vody v nádobe 

medzi ryskami MIN - MAX

otvor QRCI, informuj GAP leadra, 

informuj údržbu

19
Lis

ZL29

SC charakteristika

Displej lisu - Tepl.hor.nástroja 

ukazovateľ 

/ operátor
75°C - 90°C

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

20
Lis

ZL29

SC charakteristika

Displej lisu - Tepl.hor.nástroja 

ukazovateľ 

/ operátor
75°C - 90°C

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

21
Lis

ZL29

SC charakteristika

Displej lisu - Tepl.hor.nástroja 

ukazovateľ 

/ operátor
75°C - 90°C

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

22
Lis

ZL29

SC charakteristika

Displej lisu - Tepl.hor.nástroja 

ukazovateľ 

/ operátor
75°C - 90°C

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

23
Lis

ZL29

SC charakteristika

Displej lisu - 

ukazovateľ 

/ operátor
69°C - 74°C

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

24
Lis

ZL29 Displej OP lisu - Tepl. sedla hor. 

ukazovateľ 

/ operátor
0°C - 55°C

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

25
Lis

ZL29

SC charakteristika

Displej OP lisu - Tepl. sedla 

ukazovateľ 

/ operátor
55°C - 65°C 

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

26
Lis

ZL29

SC charakteristika

Displej OP lisu - Tepl. sedla 

ukazovateľ 

/ operátor
55°C - 65°C 

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

27
Lis

ZL29

Displej OP lisu Sleidre -

Tepl.voda obr.CC LID TOP 

ukazovateľ 

/ operátor
10°C - 30°C

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

28
Lis

ZL29

Displej OP lisu Sleidre -

Tepl.voda obr.CC LID TOP 

ukazovateľ 

/ operátor
10°C - 30°C

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

29
Lis

ZL29

Parametre sú v tolerancii (čas 

cyklu) ONLY 91.7s

vizualne / 

stopky

88s - 98s Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

30
Lis

ZL29

Potenciometer na forme - 

Nastavenie ovládacieho kolečka 

vizuálne / 

operátor
4

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

31
Lis

ZL29

Potenciometer na forme - 

Nastavenie ovládacieho kolečka 

vizuálne / 

operátor
4

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

32
Lis

ZL29

Potenciometer na forme - 

Nastavenie ovládacieho kolečka 

vizuálne / 

operátor
5

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

33
Lis

ZL29

Potenciometer na forme - 

Nastavenie ovládacieho kolečka 

vizuálne / 

operátor
4.5

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

34 Lisovacia Forma
Prísavky na forme sú 

nepoškodené   

vizuálne / 

operátor
Nepoškodené

Informovať gap-leadera a SV, 

kontaktovat údržbu

35
Termoregulátor 

chladiacej 

Displej termoregulátora - 

Nastavená teplota

vizuálne / 

operátor
5°C

Rew ork alebo scrap, nasledovať 

STOP at DEFECT pravidlá, 

36
Potahovacia 

forma Deckel 
Pozícia gilotín

vizuálne 

podľa 

Gilotína kopíruje 

vyznačenú líniu na 

Informovať gap-leadera, PI, SV, 

otvoriť linkové QRCI

37
Potahovacia 

forma Abd. 
Pozícia gilotín

vizuálne 

podľa 

Gilotína kopíruje 

vyznačenú líniu na 

Informovať gap-leadera, PI, SV, 

otvoriť linkové QRCI

38
HBA Tool m_c 

ZL40

Displej stroja - TEMP- Temp inlet 

w ater

ukazovateľ 

/ operátor
75°C - 80°C 

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

39
HBA Tool m_c 

ZL40

Parametre sú v tolerancii (čas 

cyklu)Displej stroja- CYCLE-

vizualne / 

displej/stop
100-110s

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

40
Chladiace 

zariadenie -

Aktualna Teplota

(displej zariadenia)

ukazovateľ 

/ operátor
3°C - 11°C 

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

41
Temperačné 

zariadenie- 

Aktualna Teplota

(displej zariadenia)

ukazovateľ 

/ operátor
83°C - 88°C 

Rew ork alebo scrap, otvor QRCI, 

nasledovať STOP at DEFECT 

42 Momentový kľúč
Funkčnosť

Nastavený moment uťahovania

vizuálne / 

operátor

Kľúč je funkčný,

Moment je nastavený na 

Informuj GAP leadera, ten 

dohliadne na nastavenie 

Kontrolný list 1. OK dielu

Dátum vydania:

Daniel PALKO

Produkt:
Deckel Armauflage,Abdeckung Vorne, Abdeckung Vorne - Tpad, 

Abdeckung Vorne - Tpad Only,HBA
Smena 1. 2. 3.

Linka: W222 Line 3

1. HSE Kedy ?

Schválená HSE derogácia

12-260-P

Potvrdenie/Hodnota

2. 5S + pracovné prostredie Kedy ? Potvrdenie/Hodnota

4. Procesné parametre Kedy ? Potvrdenie/Hodnota

3. Tréning Kedy ? Potvrdenie/Hodnota

Operator 

na zaklade 

udajov z 

etikety zo 

5. Potvrdenie o správnosti

Dátum, čas:                                             Podpisy operátorov: Dátum, čas:                                             Podpis gap-leadera:

1
Lepidlo/tvrdidlo/

UV zložka

Pomer lepidla Thermonex 063A 

05A / tvrdidla /UV zložky



Papier (Excel) vs. Digitálny Checklist



Základné informácie
• Web aplikácia 

prevádzkovaná na 
serveri zákazníka 
alebo v cloude

• Optimalizovaná pre 
PC aj mobilné 
zariadenia

• Autorizovaný prístup 
(každý pracuje pod 
svojím účtom)

• Dáta sú ukladané v 
databáze s 
možnosťou exportu 
do Excelu

• Možné vytváranie 
šablón cez import z 
Excelu



Šablóny

• V systéme je možné vytvárať rôzne šablóny (vzorové Checklisty) pre iné prípady 
a jednoduchým výberom šablóny sa použije správny Checklist

• Šablónu Checklistu je možné naviazať na rôzne objekty evidované v systéme, 
napr. Aktivity, Linky, Projekty, Diely, Stroje.



Akcie v Checkliste - karty
Checklist obsahuje 
jednotlivé 
preddefinované kroky 
(akcie), ktoré môžu 
nadobúdať rôzne 
výsledky:

Atributívne (OK, NOK, 
N/A) alebo Variabilné 
(meraná hodnota s 
definovanou presnosťou 
a limitmi).

Kroky môžu byť zlúčené 
do skupín (napr. 
prípravky, kontrola a 
pod.)



Kartové zobrazenie



Riadkové zobrazenie



Kombinované zobrazenie



Dokumenty v Checkliste
Checklist môže ku 
každému kroku 
obsahovať iný 
preddefinovaný obrázok, 
prípadne dokument pre 
zobrazenie viac 
informácií.



Fotodokumentácia v Checkliste
Checklist umožňuje zaznamenávať 
fotografie, ktoré sú ihneď ukladané do 
databázy k jednotlivým kontrolám bez 
nutnosti ich kopírovania zo zariadenia. 
Vo fotografiách je možné vyhľadávať  
podľa rôznych atribútov (projekt, diel, 
dátum zmeny, kontrola, ...)



Merané hodnoty
Merané hodnoty majú 
preddefinované limity 
(min, max) a 
požadovanú presnosť 
(napr. 0,001).

V prípade, ak je zadaná 
hodnota v limite, je 
automaticky 
zaznamenaná ako OK. 

V prípade, ak je zadaná 
hodnota v mimo limitu, 
je zaznamenaná ako 
NOK a je možné vybrať 
reakciu z 
preddefinovaného 
zoznamu (reakčný plán).



Merané hodnoty

Výsledky meraní sa zaznamenávaná v databáze a je možné ich vizualizovať vo 
forme grafu, alebo ako hodnoty s exportom do Excelu.



Merané hodnoty - CPK
Výpočet 
spôsobilosti 
založený na 
meraných 
hodnotách 
získaných z
z Digitálnych 
Checklistov.



Notifikácie

K jednotlivým krokom 
Checklistu je možné 
okrem reakcií nastaviť aj 
notifikácie, ktoré sú 
zasielané definovaným 
príjemcom.

Napr. v prípade 
dosiahnutia kritických 
hodnôt pri meraných 
veličinách.



Dashboardy a reporty



Reporty
Výsledok kontroly – ukončený 
Checklist je možné exportovať 
ako report vo forme pdf a 
vytlačiť.

Report obsahuje hlavičku a 
informácie o jednotlivých 
krokoch (kontrolách), spolu s 
presným časom a identifikáciou 
osoby, ktorá kontrolu vykonala.



Dáta

Všetky dáta sú ukladané v databáze a je možné k nim pristupovať cez aplikáciu.

S dátami je možné aktívne pracovať – vyhľadávať, filtrovať, triediť. V prípade potreby 
je možné dáta vyexportovať napr. do Excelu.



Dashboardy

V rámci aplikácie je možné definovať výstupy z evidovaných dát vo forme prehľadných 
Dashboardov (násteniek), s aktívnymi prvkami pre filtrovanie a vyhľadávanie. 
Dashboardy zobrazujú dáta v reálnom čase v požadovanej manažérskej forme.



www.cleversoft.sk

obchod@cleversoft.sk

Branislav Bálint

+421 903 205 081

poznajte pravdu o vašej výrobe

http://www.cleversoft.sk/
mailto:obchod@cleversoft.sk
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