Digitalna transformacia
a moderny vyrobny podnik

jun 2018

www.konis.software/sk



Digitalna transformacia

TS.

DIGITAL TRANSFORMATION IS THE REAL DEAL!

,Kazda firma je softvérova spolocnost. Musite zacat rozmyslat a konat ako digitdlna
firma. UZ to nie je len o vybere jedného rieSenia a o jeho nasadeni. Nie je to len o
jednom softvérovom riesSeni. Ste to skutoCne vy, vase rozmyslanie o vasej vlastnej
buducnosti ako digitalnej spolo¢nosti.”

— Satya Nadella CEO, Microsoft

V ramci konferencie dots2018, ktora sa konala 22. maja 2018 v Prahe boli pripravené
ukazky digitalnych rieSeni partnerskych spolo¢nosti Microsoft.

V oblasti Priemyslu 4.0 bol vytvoreny model tovarne budulcnosti "Factory of the
Future", v ramci ktorej boli nasadené rieSenia pre monitoring strojov, prediktivnu
udrzbu, prototypovanie a 3D tlac a kontrolu kvality.

Mame radost, Ze sa nase rieSenie KONIS stalo sucastou tovarne buduicnosti v oblasti
pre digitalnu kontrolu kvality a online prezentaciu manazérskych dat. Model vyrobnej

linky bude v centrdle spolo¢nosti Microsoft v Prahe vystaveny pre navstevnikov dlhsiu
dobu.

B Microsoft Cleversoft®
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Zakladna charakteristika riesenia

Systém KONIS je softvérové riesenie, ktoré prinaSa manazérske prehlady v realnom
Case, identifikaciu uzkych miest a odkryvanie vyrobného potencialu.

RieSenie pozostava z aplikacii zameranych na jednoduchy zber dat vo vyrobe, ich
spracovanie a prezentaciu v realnom case, ¢im pomaha vytvorit digitalny vyrobny

podnik v stlade s principmi Priemyslu 4.0.

Systém KONIS je zamerany na nasledovné oblasti:

Zber dat zo strojov

Ziskavajte data o prevadzke
strojov automaticky bez zasahu
operatorov a vyuzivajte ich pre
vyhodnotenie v redlnom ¢ase
alebo pre vypocet definovanych
ukazovatelov.

Data vieme Citat z vyrobnych
systémov alebo zo senzorov.

Bezpapierova
dokumentacia

Mame pre vas rieSenia od
jednoduchej spravy technickej
dokumentacie a jej spristupnenie
vo vyrobe az po komplexné
riadenie celého Zivotného cyklu
dokumentov od vzniku po
archivaciu.

Ukazovatele KPI

Ci u? je to Statistické riadenie
procesu (SPC) alebo celkova
efektivita zariadeni (OEE) —
nastavime systém pre zber
potrebnych dat a automaticky
vypocitame kltcové ukazovatele
pre vasu firmu. Vy len definujete
parametre pre vypocet a lahko
ziskate prehladny report.

Zber udajov od fudi

Ci uz riesite audity, kontrolu
vyrobkov, monitorovanie
procesov, evidenciu prestojov a
pricin, sledovanie meranych
hodn6t alebo stavu vasich
zakaziek, pre rozhodovanie
potrebujete data, ktoré v tychto
¢innostiach vznikaju a dnes ich
mozno zapisujete do papiera.

Alerty a notifikacie

Nastavte si jasné pravidla pre
situdacie, o ktorych chcete byt
informovani, ¢i uz ide o defekty vo
vyrobe alebo neplanovanu
odstavku strojov. Nas Alert systém
vas bude okamzite informovat
emailom alebo SMS spravou a vam
uz nic neunikne.

Foto dokumentacia

Prostrednictvom Foto Modulu je
mozné zaznamendavat fotografie
priamo v procese kontroly z
jednotlivych aplikacii a vyuzit ich
ako evidenciu skuto¢ného stavu.
Vytvorené fotografie su
automaticky priradené ku
kontrolnym zaznamom a centralne
spravované v systéme.

Online analyza dat

Mat k dispozicii data je jedna vec.
Vediet ich vyhodnotit a
prezentovat vo forme prehladnych
a aktudlnych reportov druhda. My
vieme ako na to, aby ste mali k
dispozicii aktualne informacie v
redlnom case.

Manazérske Dashboardy

Pripravime vam Dashboardy podla
vasich predstav. Budu lahko
pristupné, automaticky
aktualizované a zasielané do vasho
Inboxu. Data budu presné,
aktualne a doveryhodné. Bez
zbytocného usilia.

Integracia

Dokazeme sa prepojit aj s Vasim
inym softvérovym rieSenim, a tak
automaticky nacitat informacie o
projekte, osobach a vyrobkoch
alebo zasielat informacie o
deklaracii vyroby a chybach do
ERP, aby sme eliminovali potrebu
prepisovania dat.
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Zber dat zo strojov — Device Connector a senzory

Ziskavajte data o prevadzke strojov automaticky bez zasahu operatorov a vyuzivajte ich
pre vyhodnotenie v realnom Case alebo pre vypocet definovanych ukazovatelov.
Data vieme Citat z vyrobnych systémov alebo zo senzorov.

St Preducton” o Pomocou monitorovania

S ; 3 . — ; strojov dokadZzeme ziskat

Line [ 0 ] 0 5 4 zr i 53 ’ . s s 7

o . e— - . L e spolahlivé data o vyrobe a
« . b zobrazit ich v pozadovanej
g N : forme v realnom Case.

JAP MANAGER WORKPLACE B 7 B8  PPM-HOUR BTE

¢ g ° g 70068 |
S o I I Ziskate tak dolezité
o = informacie od

jednoduchych prehladov o
tom, ktoré stroje su v

e prevadzke a ktoré

odstavené, cez moznost

sledovania pracovného

cyklu stroja a poctu

vyrobenych kusov vyrobkoy,

az po sledovanie

"] komplexnych hodnot

09.05.2016 23.05.2016

16.05.2016

Doy suvisiacich s vyrobnym
procesom (napr. tlak alebo
teplota).

Pre monitoring strojov
dokazeme vyuzit napojenie
na existujuci vyrobny
systém (PLC) alebo zber dat
pomocou externych
senzorov umiestnenych na
vyrobnych zariadeniach.

Vyuzitie: monitoring jednotlivych strojov v realnom Case, sledovanie stavu strojov, zber

dat zo strojov podla preferencie zakaznika.
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Zber udajov od pracovnikov

Ci uz? riesite audity, kontrolu vyrobkov, monitorovanie procesov, evidenciu prestojov a
pricin, sledovanie meranych hodndt alebo stavu vaSich zakaziek, pre rozhodovanie
potrebujete data, ktoré v tychto Cinnostiach vznikaju a dnes ich mozno zapisujete do
papiera.

S papierom sa neda efektivne
pracovat ak ide o velké
mnozstvo Udajov a Usilie, ktoré
je potrebné vynalozit naich
digitalizaciu a vytvorenie
potrebnych reportov
predstavuje nezanedbatelny
cas.

Navys$e data na vyhodnotenie
su k dispozicii s oneskorenim
niekolkych dni a nie vtedy, ked
je to potrebné.

V ramci systému KONIS
prindSame aplikacie, ktoré su
optimalizované pre
jednoduché a rychle
pouzivanie beznymi
pracovnikmia umoznuju
zaznamenavat vsetko
potrebné jednoduchym
dotykom alebo skenovanim
Ciarovych kédov.

Pouzivajte smart zariadenia,
alebo dotykové panely a
skenery ako jednoduché
nastroje pre bezpapierovy zber
dat vo vyrobe.
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Zber udajov od pracovnikov - QuickTest

Modul QuickTest je zamerany najma na zaznamenavanie Udajov o kontrole kvality,
defektoch a deklaracii vyroby priamo na jednotlivych pracovnych miestach na vyrobnej
linke.

Typ: BD Brake Disc Vyrobni Cislo:981781092081768792

Testy b&hem smény: [l = Bl + 0 +. Posledni test 1 ks [NOK'| 15:28:18

Vyber typ defektu

Pocet kus(: 50

Zpét

8| 9
5] 6
Y 2| 3
Vyber typ . | LJ

Zobraz prac. postup

A~

|
[ vimazat

1% Defekt Kod defektu vyrobil Folo

V2-Flash on surface V - Visual Imrich Operétor

#

1

2 Mt-Wrong Material M- Material Imrich Operstor
3 P4-Wrong Driling P - Production process Imrich Operdtor
4

1.2-bent I - Internal defects Imrich Operétor

QuickTest umoznuje rychlo identifikovat kontrolovany vyrobok naskenovanim ¢iarového
kddu a zaznamenat potrebné Udaje jednoduchym dotykom prostrednictvom terminalu
alebo mobilného zariadenia.

Sucasne pracovnikom vo vyrobe prinasa online prehlady o zaznamenanych Cinnostiach,
napriklad prehlad skontrolovanych kusov, zaznamenané defekty, interné reklamacie,
alebo prehlad o nedokoncenej vyrobe.

Vyuzitie : vstupna, medzi operacna a vystupna kontrola kvality, zaznamenavanie poctu

vyrobenych kusov (deklaracia vyroby), sortovanie vyrobkov, sledovanie reworkov
(oprav) a traceability vo vazbe na jedinecnu identifikaciu vyrobku, evidencia scrap.
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Zber udajov od pracovnikov - Checklist

Digitalne Checklisty umoznuju rychlo, jednoducho a systematicky kontrolovat akykolvek
vopred nadefinovany proces, zaznamenavat vysledky v digitalnej forme bez papiera a
ihned ich analyzovat.

A MENU B STEPS @ DOCUMENTS @ BACK

‘ . i Close Checklist
& Production process release m Connections

CL - Production release Unknown Start of the Shift

L S S

E STEPS LANR 5S t work environment ~ HSE ~ Process parameters  Training ALL (6) [ NOK  NA(6 - 100%)

#7172 #769 #7170
Validation: State of workplace Validation: HSE - Work tools (gloves, shoes, ...) Validation: Functionality of Stop button
How: Visual How: Visual How: Test
OK State: OK OK State: OK OK State: OK

History Description History Description History Description
#HTTI #7174 #IT1

|

Validation: Check the temparature Validation: Check the pressure Validation: Check polyvalency
How: Mcasurement How: Mcasurement How: Documentation
OK state: in limits OK State: in limits OK State: OK

Hisary  Geseriprian m wistory | Deseriprian m wastory  Desenprion

lde 0 ndhradu ¢asto pouZzivanych papierovych formuldrov vytlacenych spravidla z
Excelu, ktoré sa zvyknu vyuZivat pre zaznamenavanie jednotlivych ¢innosti a vysledkoy,
vratane Casu kontroly, zodpovednych osob a reakénych pravidiel.

Vyuzitie : priprava rozsiahlych Checklistov, pozostavajucich z mnozstva krokov a
zaznamenavanie vysledkov v teréne. Priklady — audity, kontrola procesu uvolnenia

vyroby, mobilna kontrola kvality zvaranych konstrukcii v teréne, sledovanie hodnét a
variabilnych znakov, sledovanie definovanych vlastnosti kontrolovaného objektu.
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Online analyza dat — KONIS Manager

Mat k dispozicii data je jedna vec. Vediet ich vyhodnotit a prezentovat vo forme
prehladnych a aktualnych reportov druha. My vieme ako na to, aby ste mali k dispozicii
aktualne informacie v realnom case.

(™ Obnov % Obnovit nastaveni zobrazeni  Rok Vdechny roky v Den v Den Filter Builder X
«i< maj 2018 >i»
Mapa defektd o Wt R P ow one visual || Text
1. 2|3 5 & i
Parametr Car Dashboards » Linka Viechny linky 7 8 6 10 4 12 1 ita w Defekt Vechny defekty v And
14 15 16 17 18 19 20 Datum smény Equals 3. 5. 2018

21 22 23 24 25 26 27

: Projekt Contains Project
Pocet defektu: 101 . - or
ﬁ PPM mésicné PoletIs greater than 100 7:
1
iz 1 Dracom mite
1 0K Cancel
wOx Ok PoM
b -
Grane Totw
-
-
E

% Prioritv Pareto Pivot

Datum smény [¥| | Tyden [¥!| | Prioritni (|  Testovaci [¥| Parametr (¥ Pracovni misto (¥l | Prioritni Osoba (| ' Linka (| | Supervizor (¥

Podet Vysledek =« [+ sména « v
—_— p— — ——| [E] NOT OK [=] REWORK
Rok - | | Mésic « ||| | Prioritni defekt « |v| | Defekt - vl NOT OK Total Grand Total
Poobedna Rannd Poobedna
[=] 1-Prasklina 1-Prasklina i i il
[=] 2-Praskly krdter 2-Praskly krater 3 3 3
[=] 3-Studeny svar 3-Studeny svar 1 1 1
4-Spatnd pozice 18 18 18
[=] 7-Vysoky svar
7-Viysoky svar 1 1 1
7-Vysoky svar Total 19 19 19
E1 [=] 8-Dira 8-Dira 1 1 1
[=] 2018
[=] 9-Kratky svar 9-Kratky svar 1 1
[=] D-1-nevhodny typ D-1-nevhodny typ 2 2 2
[Z] D-2-zly kontakt D-2-zly kontakt 1 1 1
[=] 1.2-bent 1.2-bent 2 2 2
[=] M2-Weak Endurance M2-Weak Endurance 1 il il
[=] P4-Wrong Drilling P4-Wrong Drilling 1 1 1
1 Total 22 10 32 1 33
4 »

Vyuzitie: Analyza dat v redlnom ¢ase s moznostou prace s tabulkami (list),
kontingenénymi tabulkami (pivot) a grafmi. Moznost tvorby vlastnych reportov s

vyuzitim ,,drag and drop” funkcionality a pripravy pouzivatelskych logickych podmienok
filtrovania dat s moznostou ich exportu.
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Bezpapierova dokumentacia

Mame pre vas rieSenia od jednoduchej spravy technickej dokumentacie a jej
spristupnenie vo vyrobe az po komplexné riadenie celého zivotného cyklu dokumentov
od vzniku po archivaciu.

Reference: BD Brake Disc Manufacture number:761897290819

Tests per shift: §o8 = §o§ + [0 +. Last test 1 pcs [NOK | 11:57:40

Choose defect type

Choose Reference

1: Defect

Defect code
P4-Wrong Driling P - Production process

M1-Wrong Material M - Material
P3-Crack P - Production process Imrich Operdtor

]

1

2 1.1-scratched | - Internal defects
3

4

Nahrajte Shop floor dokumentaciu do systému v digitalnej forme a spristupnite ju pre
pracovnikov aby ju mali po ruke vtedy, ked ju potrebuju.

MozZe ist o rozne dokumenty, ako napriklad: Pracovné instrukcie, Zakaznicke
reklamacie, Plany reakcie alebo Kontrolné plany.

Dokumentacia bude centralne spravovana a pre pracovnikov vo vyrobe stale aktualna.

Vyuzitie: uloZzenie dokumentacie v digitalnej forme v centralnom systéme a jej

spristupnenie pracovnikom vo vyrobe na jednotlivych pracovnych miestach v aktualne;j
forme. Pracovnik ma na pracovisku vzdy aktualnu dokumentaciu, ktoru si vie zobrazit.
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Alerty a notifikacie — Alert System

Nastavte si jasné pravidla pre situacie, o ktorych chcete byt informovani, ¢i uz ide o
defekty vo vyrobe alebo neplanovanu odstavku strojov. Nas Alert systém vas bude
okamzite informovat emailom alebo SMS spravou a vam uz ni¢ neunikne.

History Tuesday 11/10 Monday 10/10 = Monday 10/10 Monday 10/10  Sunday 09/10 = Sunday 09/10  Sunday 09/10
of alerts Morning Night Afternoon Morning Night Afternoon Morning

Limit 1= Level Occurred on Piece count Operator Supervisor

Acknowledged
Limit Level STO P ' ' ‘ sor on
HEN

_. ALERT OCCURED .-
Alert for Line 3 - All 2 2016-10-06
Places/ Defects/ Products 09:39:17

Alert for Line 3 - All 1

Places/ Defects/ Products 09:38:16 Operator 09:38:19

Alert for Line 1 /Place 6dd 1 2016-10-06 2 John 2016-10-06

09:33:37 Operator 09:33:40
Alert for Line 1 - All 1 2016-10-06 2 John 2016-10-06
Places/ Defects/ Products 09:33:09 Operator 09:33:14

Alert System umoznuje velmi efektivnym sp6sobom riadit situacie a suvisiace eskalacie,
ked vo vyrobe vznikaju defekty.

V module je moZné nastavit viacero eskalacnych pravidiel, pricom kazdé pravidlo je
definované miestom vzniku defektu, typom defektu, vyrobkom, na ktory je kontrola
zamerana a typom vysledku kontroly.

V ramci jednotlivych eskalacnych Urovni je vynutené potvrdenie operatora a
nadradenych o vzniknutej situdacii a aktivované zasielanie notifikacnych sprav.

Vyuzitie: Nastavenie eskalacnych pravidel pre situacie, ked vo vyrobe vznikaju defekty s

priamym naviazanim na zasielanie notifikacnich emailov a sms.
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Manazérske Dashboardy

Pripravime vam Dashboardy podla vasich predstav. Budu lahko pristupné, automaticky
aktualizované a zasielané do vasho Inboxu. Data budu presné, aktualne a déveryhodné.
Bez zbytocného Usilia.

Management Place (Overview) ™ b h e
9 ( ) Obsahuju
Place 1. Shift ratio I Total quantity of defects / shifts n) , . , .
T - — spolahlivé online
L] %zcu = 7] 49 InformaC|e Z
3 13 58| s5) &6 =
Place 1 g 1w £ o af™ , ;s
o N - i BE I L) e Vyro by, ktoré su
1.10.2017 5.10.2017 9.10.2017 13.10. 2017 17.10.2017 21.10. 2017 25.10. 2017 29.10. 2017
Place 3 m—/ w MPesonA  MPesnB  MPersonC 0 ka m z |te k
[¥] Prace 4 - . , ..
s | 2= 2 oty e = dispozicii.
Place 6 —~ 200 —
2 150 B — B =
g 100 n L - 1. Ll P =
i EI LLELP S
_ i -1 - 35| 4 42] 35| 428358 35 U H
¢ 1.10.2017 5.10.2017 9.10. 2017 13.10. 2017 17.10.2017 21.10. 2017 25.10.2017 29.10. 2017 m OZ n uJ u
m Defect 1 W Defect2 W Defectd . . e Y
\_m Defect 4 W Defect§ IdentIfIkOvat que
St Period nru Miesta a
h d !
1 L === rozhodovat sa na
bt aree apr " ; gust ptember atéber rovember

zaklade faktov.

Weekly reports - Total and Top 5 Defects ™
Line WorkPlace 6: Top 5 of Defects =R Uka’iu tO, (\fo

] L1- 0.0-2- 0.0-1- E.2-smaller D-1- Grand H
4 (A0 scratched | nekvalitny | poSkodeny than nevhodny | Total p Ot re b UJ ete
template typ . ,
5, Total number of seizures 5] 49/2017 & 5 2 . 1 . VEd | et, Od
400 48/2017 16 7 7 10 8 48 ¢ 4 H 4
ucelenych Statistik
47/2017 154 7 14 6 181
. 7
300 46/2017 49 2 1 52 pO detallne
E 20 4512017 85 13 4 17 8 127 . s
2 ‘ informacie za
5 200 44/2017 &0 37 22 5 124
-
& 40
1

3572017 31, 39/2017 73 46 119 Su rVChle/
& = * » jednoduché, Setria
Select Period RN Y A /v v .
vas Cas a peniaze.

36,

, v

o 2 s = w  konkrétny den.
100 - o1 42/2017 81 58 124 29 293

- 123 41/2017 31 140 38 7 216

0 78 81 2

m 40/2017 1 5 17 3 3 29
o L
2017 392007 4 7 4 017
2017 3872017 /20 /20 /20

Vyuzitie: Dashboardy pre manazérov, ktori s datami nepracuju, ale potrebuju vidiet

informacie v suvislostiach podla Specifickej preferencie. V ramci systému je mozné
vytvarat dashboardy kombinujuce jednotlivé objekty do jedného prehladu.
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Ukazovatele KPI

Ci u? je to $tatistické riadenie procesu (SPC) alebo celkova efektivita zariadeni (OEE)
— nastavime systém pre zber potrebnych dat a automaticky vypocitame kltcové
ukazovatele pre vasu firmu. Vy len definujete parametre pre vypocet a lahko ziskate
prehladny report.

25
2
15
1
05
: A A )\N\/\ MJ\/\/"'\A/V\/'\/\/\M AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA
05 1/\/\}7VMV15 19u22w 28 37 40 43 d y X{ 79 82 8 88 91 894 97 10
-1
-15
-2
2.5
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
1 -0,57| -0,40[ -0,45 0,37 -0,43 0,02 0,30 0,15 0,08 -0,04 0,58 0,20 0,65 0,25 0,63 0,25
2 0,13 0,40( -0,28 0,20 0,59 0,26 0,11 0,12 0,14 -0,12 0,32| -0,29| -0,30, -040 0,50 0,42
3 -0,39( -0,58] -0,32 0,87 -0,44 0,42 0,09 0,11 0,11 0,54 0,50 0,58 0,54 0,64 0,68
4 002 038 035 038 -033] 009 011 017 025 -052| 0,38 020 039 010 -031
5 054 032] 041 032 045 012 008 005 042 055 -036 058 044 050 045
X -0,27| -0,104| -0,222 0,3| 0,212 0,182 0,138 0,12 01| 0,082 0,284 0254 07344 0,018 0,39
R 0,7 0,98 0,8 1,19 1,04 0,4 0,22 0,12 0,67 1,07 0,94 0,87 0,95 1,14 0,99
Averages
08
08
04
. 7N — AN AN
. 7 — pwg . .
1 3 4 5 8 7 8 ] 10 1 12 13 14 15 18 17 18 19 20
0.2 //\_'/ \/
0.4
0.8
Standard Deviations
18
18
14
1? T e _/“"‘-—-___‘A\
T ——, —
— : = S
04 . N
o "'--_._L___‘_‘( \\
¢ 1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 7 18 19 20

Vyuzitie: Nastavenie klUcovych indikatorov zakaznika a vytvorenie pozadovanych

Dashboardov pre tieto parametre s cielom ich automatického vypoctu.
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TV Modul

Prezentujte online data na obrazovkach priamo vo vyrobe a informujte zamestnancov o
plneni ukazovatelov KPI.

Prostrednictvom TV Modulu su riadenym sposobom vo vopred definovanych
intervaloch automaticky vytvarané a aktualizované Dashboardy z aktualnych dat a
prezentované na urcenych obrazovkach priamo vo vyrobe.

Shifts Production™

LINE PRODUCTION HOUR

LINE NAME oK NOI REWOR DEFECTS | TREND HOUR
Line 1

Line 2

Line 3

Line 4

Line 5

Line 6

Line7

UAP MANAGER WORKPLACE PPM - HOUR
PLACE NAME
(. -
Place 1
Place 2
Place 3

Place 4

Flace 5
Place 6

Place 7

Vyuzitie: Automaticka aktualizacia vybranych dashboardov a ich planované
prezentovanie v stanovenych intervaloch na obrazovkach priamo vo vyrobe.
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Foto dokumentacia

Prostrednictvom Foto Modulu je mozné zaznamenavat fotografie priamo v procese
kontroly z jednotlivych aplikacii a vyuzit ich ako evidenciu skuto¢ného stavu. Vytvorené
fotografie su automaticky priradené ku kontrolnym zaznamom a centralne spravované
v systéme.

— Overview of photos to point

Overview of photos to point / Overview of photos to point / Overview of photos to point / Overview of photos to point / Overview of photos to point

Captures Summary

Defect: M
Defect type:
Defect code:
Creation Date:  26. 10. 2017 14:01 Reference:
Shift: Rannd Defect Point: 9410 204
Result: NOT OK 1D testu: 9495

Note:

erial Line:
Workplace:
Parameter:

AL

Project Quality Control

Parameter: ! BMP-Bumper
BW1-BMW - Bumper
===
-

Manufacture number: REF20170928091456

NOT OK

Captures:

cnevé"ii‘iii

26.10.2017 14:00:53

Zaznamenavajte fotografie o skuto¢nom stave vyrobenych dieloch alebo defektoch:

Fotky su priradené ku kontrolnym zaznamom (OK, NOK, REWORK), automaticky
uloZzené a spravované v systéme. Navyse su kedykolvek k dispozicii ako evidencia a
dokaz.

Vsetky fotografie sU automaticky ukladané ako evidencia kontroly kvality v centralnej
databaze.

Vyuzitie: Snimanie fotografii realneho stavu expedovanych vyrobkov alebo

zaznamenavanie vizualnych defektov pre potrebu evidencie skuto¢ného stavu napr. na
finalnej kontrole kvality alebo rezidentskych pracoviskach u externych zakaznikov.
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Integracia — Integration Manager

Dokazeme sa prepojit aj s Vasim inym softvérovym rieSenim, a tak automaticky nacitat
informacie o projekte, osobach a vyrobkoch alebo zasielat informacie o deklaracii
vyroby a chybach do ERP, aby sme eliminovali potrebu prepisovania dat.
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Realizacia samotnej integracie je vzdy Specificka a zavisi od konkrétneho systemu,

s ktorym sa bude KONIS prepajat a jeho implementacie u zakaznika.

Z tohoto dévodu sa na Uvod spracuje analyza buducej integracie, ktora zhodnoti
mozné spOsoby automatizovanej vymeny dat, potrebu Upravy integracnych rozhrani
a samotnu narocnost celého projektu.

Samotnu integraciu je mozné realizovat viacerymi sp6sobmi — prostrednictvom vymeny
dat na Urovni databazy, vymennych suborov alebo webovych sluzieb.

Vyuzitie: Prepojenie systému KONIS s inymi softvérovymi rieseniami u zakaznika za

ucelom automatizovanej vymeny dat viacerych systémov.
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